Dieses System ist fiir das GielRen von kleinen und groReren Gulteile ausgebildet und weist eine hohe Zahigkeit aus.

Beschreibung

Ein glasklares EpoxidgieBmaterial aus 2 Komponenten. Das Epoxid ist kristallklar und durch einen zusatzlichen UV -
Schutz teilweise UV-bestandig. Dies ermoglicht dass die Verfarbung im Laufe der Zeit viel niedriger ist, aber nicht
Null. Das Epoxid ist aufgrund der hohen Fluiditat sehr einfach zu gieRen. Verwendung einer Vakuumpumpe, nach
Mischen der Komponenten, werden die Ergebnisse sogar besser.

Technisch Daten

Merkmale

Kristallklar

Entwickelt fiir genaue
Abgsse

Kann in einer Schichtdicke
von 1 mm bis zu 10 cm
gegossen werden

Niedrige Viskositat / sehr
flissig

Verarbeitbar ohne Vakuum.

Das Mischungsverhaltnis (Gewicht) [A: B] 100: 47
Arbeitszeit @ 20 C [Min] 25-35
Entformzeit @ 20 °C * [Stunden] 24-48

Farbe (UV-stabilisiert) [-] hell

Vollig ausgehartet(100 g, 40 ° C)Vollig [Tage] 2
ausgehartet(100 g, 20 ° C) 14

Héarte nach dem Aushérten [Shore D] 82

GieRdicke [mm] 1 bis 100
Elastizitdtsmodul Zug (NF T 51-034) [N/mm?] 3.300-2.900**
Dehung bis Bruch Zug (NF T 51-034) [%] 2.8-4.8%*
Zugfestigkeit (NF T 51-034) [N/mmz] 66-64**
Elastizitdtsmodul Biegen (NF T 51-001) [N/mmz] 3.300-2.900**
Biegefestigkeit (NF T 51-001) [N/mmz] 103-106**
Dehnung Biegung (NFT 51-001) [%] 7.3-10.2 **
Tgl Glastibergangstemperatur (ISO 11357-2) [°q 56* oder 62**

* Volle Harte nach> 14 Tage bei 23 °C
** Werte nach Aushartung 48 Stunden bei 23 °C dann 8 Stunden bij 40 °C und dann 16 Stunden bei 60 °C

Verarbeitung

Verwenden Sie bei der Verarbeitung dieses Materials immer flUssigkeitsdichte Schutzhandschuhe und Schutzbrille.
Fugen Sie die A- und B-Komponente im richtigen Verhaltnis zueinander (A: B = 100: 47) und mischen Sie gut. GieRen
Sie das Mischprodukt mit einer konstanten und diinnen Strahl in die Form ohne Luft einzuschlieBen. Man kann in
Gussteile von mehr als 50 mm Dicke GibermaRige Warmeentwicklung vermeiden, indem Sie eine Vielzahl von
aufeinanderfolgenden Schichten GieRen (lassen Sie die Schicht hart aber noch klebrig werden, bevor Sie die
folgende Schicht gieBen). Warten Sie mit Entformen bis die vorgegebene Zeit vergangen ist. Die thermischen und
mechanischen Eigenschaften entwickeln sich schnell, aber es ist moglich , das thermische Verhalten durch das
GieRen zu verbessern damit Sie es 8 Stunden nach backen auf 40°C plus 16 Stunden auf 60°C in der Form.

Die Glastemperatur ist nicht sehr hoch. Bitte achten Sie darauf wenn Sie ein schénes Ergebnis in einem warmen
Raum stellen oder sogar in der pralle Sonne.

Wichtig
Die Hartungszeit ist sehr abhangig der Dicke und GréRe des Objekts. Wenn die Form groR ist und / oder dick wird
die Aushartezeit erheblich kiirzer. Die Umgebungstemperatur spielt auch eine wichtige Rolle. Dieses klare Epoxid

hat eine lange Arbeitszeit und Entformzeit Falls Sie kleinere GieRlingen machen. Entformzeit kann man verkiirzen
damit man die Form bei 40 °C im Ofen stellt.

Die von uns empfohlenen Nachhartungszyklus verbessert die Qualitat des Epoxidharzes wesentlich.
Verpackung

Das glasklare Epoxid Gielsystem besteht aus eine A und eine B-Komponente.

An dieser Beschreibung kdnnen keine Rechte begriindet werden.
Lesen Sie vor Gebrauch die Sicherheitshinweise auf www.siliconesandmore.com
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Haltbarkeit

Das Epoxid am besten
lagern in einem trockenen
Ort zwischen 18 ° C und 28
° C. Gedffnete Packungen
sollten so schnell wie
moglich verarbeitet werden
, um die Produktqualitat zu
gewdhrleisten. Die
Haltbarkeit von gut
verschlossenen Behaltern
in der angegebenen Weise
ist in der Regel 12 Monate.

Sicherheit

Die Produkte sind in
flissiger Form schadlich fir
die Gesundheit. Kontakt
mit der Haut eines oder
beider Komponenten muss
verhindert werden. Die
Dampfe dieses Produkts
koénnen beim langeren oder
haufigen Gebrauch die
Atemwege reizen. Bei der
Handhabung dieses
Produkts
Schutzhandschuhe und
Schutzbrille tragen.
Arbeiten Sie immer in
einem gut bellfteten
Raum. Fir weitere
Informationen siehe
Sicherheitsdatenblatt.




